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Fusing je technika spékani a tvarovani skla pomoci vysokych teplot
(750 — 850 °C). Kousky skla riznych typti a barev se skladaji na sebe, poté vlozi
do pece, kde se zahiivaji na pozadovanou teplotu. Cim vice se zahfivaji, tim vice
se zakulacuji jejich hrany a splyvaji piechody. Pomoci sibralové picky, ktera
umoznuje spékat sklo v mikrovinné troub¢, si miizeme v domacich podminkach
vyrabét Sperky a drobné dekoraéni predméty ze skla. Mnohé asi prekvapi, Ze

tato technika je zndma jiz od starovéku.




Historie

Objev vyroby skla se datuje
J1Z do doby bronzové
V Mezopotamii.  Vzniklo  jako
vedlejsi produkt keramické
vyroby. Ptfedchiidcem skla byly
sklovité¢ glazury, které pokryvaly
povrch keramickych Sperkli a
nadob. Prvnimi sklenénymi
predméty byly koralky raznych

barev, jejichz nalezy se datuji

v Syrii jiz od 5. tisicileti. Piestoze
tehdej$i postup pii vyrobé sklenénych nadob byl bezpochyby odlisny od
postupu, jakym se vyrabi dnes, nddoby z lehané¢ho a odlévaného skla byly bézné
vyrabény ve starovéké Syrii, v Persii, v Egypté a Rimd. V této dob& umélci
rovnéZ rozvinuli 1 jiné techniky zpracovani skla, jako naptiklad praci se
sklenénymi ty€emi (dnes uZivané k vyrobé vinutych perel), brouseni a leSténi

Sklo syrského charakteru se postupné Sifilo po celé fimské iSi, protoze
syrsti sklafi sklo nejen vyvazeli, ale zakladali sklarny také mimo Syrii. Nejprve
v Egejské oblasti a pozdéji na uzemi dnesni Italie, Francie a Poryni. Postupné
pronikali jest¢ dale, az do oblasti dneSniho gpanélska, Belgie, Nizozemi,
Svycarska a Britanie.

Pozdé¢ji s rozvojem techniky tzv. foukaného skla, kterd je pficitana
Féni¢anlim, se vyroba skla urychlila, zjednodusila a zlevnila. Foukané sklo se
vyrabélo pomoci sklatské pistaly, diky niz se vyfukovalo do pozadovanych
tvart. Tato metoda se velmi rychle rozsifila a nakladné;si technika spékani skla

tak zacCala ustupovat do pozadi.



V 19. stoleti byl v Evropé diky objevim archeologli znovu obnoven zajem
o zpracovani skla technikou uzivanou ve starovéku. Doslo k znovuobjeveni
techniky spékaného skla, Vv soucasnosti znamé jako ,fusing” (fusedglass
znamend v anglictiné spékané sklo).Fusing je vhodny pro vyrobu dekora¢nich
predmétt, sklenénych desek, Sperki, svitidel, talifdi, podnosii, mis a jinych
nadob. Ve své podstaté vSak umoziiuje vytvorit témet libovolny objekt.

Za pocatek vyroby sklenénych plastik na ceském tUzemi, 1ze povaZovat
konec druhé svétové vélky, v tomto obdobi byl nedostatek skla. V Zelezném
Brodé na sklafské skole kohosi napadlo, Ze nezpracovany odpad, ktery vznika
pii vyrobé figurek, by se dal rozdrtit a ztavit ve formickach do podoby broze a
jinych suvenyrt. Profesora Brychta tento napad zaujal natolik, ze se jim zacal
zabyvat jako vytvarnik a domyslet jeho budouci mozZnosti. Pro svou predstavu
ziskal dceru Jaroslavu, studentku Umprum z ateliéru profesora Stipla, potom
akademie z ateliéru profesora Laudy. Jaroslava Brychtova spolecné se
Stanislavem Libenskym (sklarsky vytvarnik, sochai a pedagog) stali jesté¢ za
svého Zivota legendami Ceské tavené plastiky. Oba pfispéli vyraznym osobnim
vkladem k formovani vyvoje moderniho uméleckého skla a mély velky podil na
tom, ze tzv. sklenénd plastika patii v souCasnosti k nejznadméjSim

reprezentantim ¢eského vytvarného uméni v zahranici.



Potreby a pomiticky
Profesionalni tvarovani skla technikou fusingu neboli spékanim, se
provadi v komorovych elektfinouvytapénych pecich, kterym se fika ,,pece

fusingoveé*.

V soucasnosti je ale mozné tavit sklo i v domacich podminkach a to
dokonce v mikrovinné troubé. Staci si koupit pec HotPot, ktera se vklada do
mikrovinné trouby. S touto pickou muzete roztavit sklo a vytvofit celou rfadu
Sperki, sklenénych komponentl pro Sperky 1 jiné bizuterni dopliky.

Pec HotPot je na naSem trhu k dostani ve dvou velikostech:

HotPot Standard, ktera ma vnitini primér 7 cm

HotPot Maxi s vnitinim pramérem 11 cm.

Picka je vyrobena z bio-rozpustného
sibralu, jenz je lehky a bezpecny.
Viko picky je potazeno specidlnim
cernym povlakem, jenz umozZiuje
doséhnout extrémné vysoké teploty a

roztavit tak sklo béhem nékolika

minut.



Na tuto techniku je mozné pouzit jakoukoliv mikrovinnou troubu,
rychlejsi je taveni v troubach s vykonem 800 — 850 W. Obecné se doporucuje
pouzit oto¢ny talif, ktery je zdkladnim vybavenim kazdé mikrovinné trouby.
Diky ota¢eni dochdzi k rovnomérnéjSimu taveni skla uvnitt picky. Pozor ale na
to, abyste nepolozili picku pfimo na tento talif, mohl by vlivem extrémné vysoké
teploty prasknout. Zajistéte proto prunik vzduchu mezi talifem a pickou.

Dale budete potiebovat fezaky na sklo, klest¢ na lamani skla (tzv. trojbodové
lamaci klesté), mozaikové klesté na sklo, popr. Stipaci klesté, brusku na sklo a
v neposledni fad€ podlozku na fezani skla, kterd bude chranit stil proti

poSkrabani.

Sklo

Vyrobct skla existuje mnoho. V souvislosti s fusingem urcité uslysite o
znackach Bullseye, Uroboros, Spectrum apod. Co do druhti je sklo velice

riznorodym materialem.

Barevné sklo

Pro fusing miizeme pouzit jak barevné transparentni sklo, tak opalové, tedy
neprihledné sklo. Zda je ur¢eno pro fusing, zjistite u vyrobce ¢i dodavatele skla.

K dosténi je v rliznych tloustkach a velikostech.

Transparentni floatingové sklo (okenni sklo)

Toto sklo je velmi rozsifené a cenové piijatelné. Obvyklad COE byva mezi

85 — 87 (vyjimeend i 90).

Iridujici sklo

Jedna se o barevné sklo, které je na povrchu oSetfeno specidlni iridujici vrstvou,

ktera sklu proptjcuje metalicky lesk. Ne vSechna tato skla jsou urCena pro



fusing. Povrchova uprava nékterych z nich se zacina vypalovat uz pii teploté

700°C, coz je o néco diive nez u skel pro fusing urcenych.

Dichroické sklo

Toto sklo je hojné vyuzivané k vyrobé Sperkd.
,,Di“ znamena dvé — kdyz se na toto sklo podivate
ze dvou ruznych uhld, zjistite, Ze ma pokazdé
jinou barvu. Sklo je na povrchu pokryto
specialnim chemickym filmem, jehoz vyroba je
velmi nakladna. Cena tohoto skla je proto vyssi.
Povrch nékterych skel miize byt pred vypalenim

kieh¢i, proto je vhodné skladovat vétsi kousky

oddélené v plastovych saccich. Po vypaleni je
povrch proti poskrabani odolny.
Toto sklo mize béhem vypalovani ménit barvu, ale i tak vytvaii na Spercich

velice zajimavé efekty.

Millefiory

Sklenéne koralky s kv€tinovym vzorem, které &
se daji velmi efektn¢ pouzit ve fusingu. Pojem ‘
millefiori vznikl kombinaci italskych slov ,mille®,
coz je tisic a ,fiori“, coz jsou kvétiny. Zakladem
millefiorové mozaiky jsou sklenéné tycky se vzorem
riznych kvétin. Tyto tycky se krajely na tenka

koleCka a tvorila se z nich mozaika. Pak se

jednotlivé kousky spékaly dohromady.
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Vvbér skla

Stejn¢ jako jiné kapaliny, ma i sklo své vlastni povrchové pnuti. To
znamend, ze pii zahtati na teplotu okolo 800 °C se sklo vlivem povrchového
pnuti zakulacuje, pti vétsi tloust’ce spékaného vyrobku je nutné pocitat s jeho
rozlitim do stran.

Vétsina skel vhodnych ke spékdni je vyrabéna ve standardni tlouStce 2 — 3
koeficient teplotni roztaznosti (COE). Sklo pouzivané pro spékani musi byt vzdy
stejného koeficientu tepelné roztaznosti, protoze sklo, kdyz se ohtiva, tak
zvétSuje svij objem a kdyz se chladi, zase jej zmensuje. Pokud byste tavili dva
kusy skla s rozdilnym COE, vyrobek by praskl. VSechna skla, ktera chcete tavit
dohromady, musi byt vzajemné kompatibilni, tzn., musi mit stejné fyzikalni

vlastnosti, a tedy stejny COE.
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Ostatni material

Kromé¢ efektniho skla 1ze pouzit i dal$i vyrobky, které vytvoii ve spojeni
se sklem specidlni efekty. Pied jejich pouzitim si vzdy peclivé proctéte navod od

vyrobce.

Zlaté platky

Vyuzivaji se ptfedevSim pii vyrobé Sperkli, protoze si 1 po zahtati
zachovavaji vychozi barvu. Prace s nimi je ale pomérné obtizna, protoze jsou

velmi kiehké.

Stribrné platky

Jsou cenové piijatelng;si nezli zlaté a stejné jako zlaté platky si uchovavaji

svou barvu 1 po zahtati.

Obrysova pera na sklo

Jednd se o specialni pera, kterymi se piSe jak na povrch, tak mezi dvé
vrstvy skla. Tato pera se pouzivaji k dokresleni riznych detailti (napt. stonkl
kvétin, riznych vzori a car). MiZete si k nim dokoupit kovové hroty, které

urcuji tlouStku vysledné cary.

Mica prasek

Mineral, ktery se d& koupit jak v praSkové formé, tak 1 ve formé vlocek.
Existuje ve vice jak dvaceti riiznych odstinech a vyrobkiim ze skla dodava
tipytivy efekt. Mezi oblibené odstiny patfi zlata, sttibrna a bronzova.

Pouziva se tak, Zze se jim posype zakladni vrstva skla, na tu se polozi druhd
(prithlednd) vrstva skla a vSe se zapece. Je mozné tento prasek aplikovat i ptimo
na povrch skla a dat zapéct. Samozieym¢ mulZete tvofit 1 piesnéjSi ornamenty

tak, ze pouzijete Sablonku a prasek ptes ni na sklo prosejete.
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Smaltovaci prasky na sklo

Prace s nimi je obdobnd jako s Mica praskem. Daji se nanaset bud’ za
sucha, kdy je mozno je prosivat pies Sablonku nebo se michaji se specialnim
mediem Kk tomu uréenym a nandSeji se S$tétcem. Doporucuje se mit pii praci

s témito prasky zakryty oblicej rouskou, ktera zabrani vdechnuti jemnych castic.

Pudr s bublinkovym efektem

Jedna se o prasek, ktery se nanasi mezi dv€é vrstvy skla a tam vytvaii
bublinkové efekty. Nanasi se bud’ zasucha, nebo smichany se specidlnim

médiem.

Fazovyv Zaruvzdorny papir

Jednd se o papir ze smési kiemicitého vldkna a oxidu hlinitého. Licova
strana je hladSi, rubovd ma mirnou texturu. PouZziva se jako Zaruvzdorna
podlozka mezi dnem picky a sklenénym vyrobkem. Vyrobek piejima po speceni
texturu zaruvzdorného papiru, proto se pro dosaZzeni Uplné hladkosti rubové
strany vyrobku pouziva i1 jemny Zaruvzdorny papir. Fazovy papir se vyrabi
v nékolika tloustkach.

Fazovy papir je mozné také vyuzit k vytvafeni tvarovych efektii na
Sperku. MiuzZeme vystfihnout urCity tvar, polozit na zakladni podlozku
Z fazového papiru a navrch umistit kousek skla. Pfi tavicim procesu se sklo
zakulati podle podloZzky a vytvoii urCitou prohluben. Nebo miizeme mezi dvé
skla vlozit kousek fazového papiru a vytvorit tak tunylek pro provleceni Sntrky
na zaveéSeni Sperku. Po vychladnuti jej vyjmeme snadno, pokud jde Spatné
vyndat, staci proplachnout vodou nebo vyrypnout paratkem.

Pozor, pii Castéj$i manipulaci s fazovym zaruvzdornym papirem noste rousku,

mohlo by dojit k vdechnuti drobnych kouskt papiru.
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Jemny Zaruvzdorny papir

Tento papir zarucuje krasnou hladkost spe¢eného skla. Dava se na fazovy
papir pfimo pod sklicka. Tento papir je na rozdil od klasického Zaruvzdorného
papiru pouze na jedno pouziti. Po vypaleni z n¢j zbyde jen bélavy popilek, ktery
je potieba smést do odpadkového kose. Jemny Zaruvzdorny papir ma na ruboveé
strané natisknuty obrdzek a popisek, ktery nas informuje o tom, kterou stranou

mame papir podloZzit na podlozku.

Vyroba spékaného Sperku

Z fazového papiru si vystiihneme tak

R LT T

veliky kousek, aby se veSel do vnitini ¢asti
picky, nesmi ptesahovat. Tento papir si pak
muzeme jiz nechat ve spodni ¢asti picky % 5‘
poloZeny, nebo si ho dat k sobé& na pracovni » :
plochu, kazdopadné na ng&j budeme skladat L ' ’
nas Sperk.

Rezakem na skloufizneme kouskyskel (zdkladnich i dichroickych) a to
tak, Ze na tezéak zatla¢ime ukazovakem a tdhneme jim smérem k sobé&, pficemz
musime slySet “praskani’skla pod fezakem, a zaroven mizeme vidét, jak se
vytvari ryha. Takto tdhneme fezak az Gplné k dolnimu okraji (nesmime tah
ukon¢it diive!). Vysledkem je viditelna tenka ryha po celé délce tahu fezdkem
od okraje k okraji skla.

Pokud jste malo tla¢ili a ryhu nevytvorili, neopakujte stejny tah ve
stejném miste, vitbec ni¢emu tim nepomuiiZete, radéji zopakujte tah vedle.

Rezani skla si miZzete nejprve vyzkouset na ¢irém skle, abyste si neznehodnotili

drazs$i barevna skla.
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Z druhé strany sklenéné tabulky pod mistem, kde jste vytvofili ryhu,
tukejte kovovou casti fezaku tak dlouho, az se sklo v misté fezu samo oddéli!
Na malé stiepy mtiZzete pouzit Stipaci klesté na sklo nebo mozaiku.

Jednotlivé kousky skel a téz
millefiori sestavime a poskladame na
fazovy papir vedle sebe a pies sebe do
nami pozadované kompozice (miizete
pochopiteln¢ vrstvit skla na sebe, jak
vidite na fotce, v tomto piipadé na sobé¢
mame zakladni sklo, na ném sklo

dichroické a na ném jesté millefiori, jen

upozoriiuji, ¢im vice skel na sobé¢€, tim
delsi doba zapékani). Pokud jsme kompozici na papir skladali mimo spodni ¢ast
picky, tak papir i s pfipravenym sklem opatrné na spodni ¢ast picky preneseme.
Otocny talif v mikrovIinné troub¢ zajistime proti otac¢eni (bud’ ho oto¢ime dnem
vzhuru, takze nebude lezet na koleckach, nebo ten kruh s kolecky, co je pod
talifem prost¢ vyndame a talit tam vratime. Poté doprostfed talife opatrné
vlozime spodek picky s pfipravenym nespecnym S$perkem a ptiklopime vickem
picky.

Mikrovinnou troubu nastavime na vykon 700W na dobu 3 minuty. Pokud
budete nastavovat vykon 800 - 850 W, doporucuji dat radé€ji minuty 2, sami si
Casem otestujete, jak dlouho je potfeba Sperk zapékat, ale je 1épe zacit zvolna,
abyste sklo nespalili.

PO uplynuti nami nastavené prvni doby si nasadime zaruvzdorné rukavice,
otevieme troubu a lehce nadzvihneme viko picky. Jesté pred nadzdvihnutim
bychom méli v hornim otvoru picky vidét oranzovou barvu od rozpéleni.
Pohledem zkontrolujeme stav $perku, a pokud se nam jevi jesté¢ malo roztaveny,

picku ptiklopime, troubu zavieme a na stejnou teplotu pridavame jesté po cca 30
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vtefinach dobu spékani. Po kazdém uplynuti doby zkontrolujeme pohledem stav
skla. Nikdy nezapomeiite na rukavice.

Kdyz je Sperk dostatecné
speCeny, opatrné  vyndame
celou picku na pecici plech
nebo  jinou  Zaruvzdornou
podlozku, napt. dlazdici, cihlu
apod. Poté nechame zavienou
picku chladnout dle vnéjsich

podminek cca 15 -25 minut,

neZz odklopime viko. Poté
mizeme vicko sundat a opatrn¢ zkusit teplotu Sperku.

Pokud je sklo jeSté¢ hodné teplé, nechejte ho na spodni ¢asti picky dal
chladnout. I kdyz se barvy teplého skla jevi tmavsi, po zchladnuti se vrati
K ptivodni barve, kterou mélo sklo pred spékanim.

Po zchladnuti Sperk zalistéte, ostfej$i hrany na spodni ¢asti Sperku
jednoduse strhnétekarborundovym brouskem, ktery koupite v kazdych domacich

potiebach. Ptilepte Slupnu nebo jiny typ zavéSeni Sperku a je hotovo.

Vypalovaci ¢asy:

Optimalni vykon a Cas taveni musi byt nastaven postupnym testovanim.
Velikost a tloustka skla mé zasadni vliv na Cas i vykon, navic je velky rozdil i
mezi typy picek (HotPot Standard a HotPot Maxi). Dal$im dalezitym faktorem
je mikrovinna trouba — kazda znacka a typ trouby ma odlisné vlastnosti a proto
nemohou k fusingu postacit zakladni informace o troub&. Musite prosté zkouset,

zapisovat a ,,vychytavat® presny ¢as i vykon.
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Nelze také nikomu diktovat, jaky druh fusingu je nejlepsi. Uroven taveni
je véci osobni volby. Pokud se dva kusy skla stavi dohromady a stile je poznat
jednotlivé casti, fikame tomu ,,Tack-fusing®. Pokud se vSe zatavi do jednoho
celku, je to ,.full-fusing®. Kazdy tvirce si sdm rohoduje, jaka troven speceni
jeho vytvarnému zaméru nejlépe vyhovuje.

Abyste zjistili, ktery fusing se vam libi vice, polozte na sebe dva kusy
rozméru 3 x 3 cm a ohiejte je na 550 wattech. Pokracujte, dokud neuvidite
Z picky HotPot vychazet Zluté/oranzové svétlo. To nastane v pribéhu 3 az 10
minut, podle typu mikrovinky, velikosti picky a skle. To je znameni, Ze zafina
spékani. V tomto momentu muzete zacit s kontrolou urovné taveni otevienim
mikrovinné trouby a HotPotu. Pokracujte v ohfivani a pravidelném kontrolovani
dokud nebudete spokojeni s vysledkem.

Pro lepSi viditelnost svétla vychéazejiciho z picky muzete odstranit

zarovku z mikrovlnné trouby nebo ji zakryt.
Pokud kontrolujete vyrobek v priibéhu spékani, nenechéavejte picku otevienou
prili§ dlouho. Zavtete ji hned po 1-2 sekundach, diiv nez se sklo stihne ochladit
a tim se vystavi teplotnimu Soku. Davejte pozor,abyste nechladili vyrobky ptilis
rychle. Kdyz picku vyndate z mikrovinné trouby, nechte ji vychladnout na
pokojovou teplotu a aZ pak ji oteviete. Cas potiebny pro tento chladici proces
pln€ zavisi na velikosti a tlouSt'ce vyrobku. Primérné se tento €as pohybuje
kolem 1 — 2 hodin. V ptipad¢, Ze si nejste dobou chladnuti jisti, nechte vyrobek
radéji chladnout déle. Unahlené chlazeni totiz vede k popraskani skla v dasledku
teplotniho Soku.

Nikdy nepokladejte sklo pfimo na dno picky, protoze v pritbéhu taveni se
sklo ptilepi na povrch picky a tim ji poskodi. Doporucuje se na dno picky vzdy
polozit fazovy papir. Tato podlozka musi byt o néco malo vétsi nez sklo, aby

Vv prubéhu taveni nedoslo k pteteceni skla a naslednému ptilepeni na dno picky.
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Tipy a triky

v Mastnota a necistoty mohou po taveni zanechat na vaSem skle mastné a

B & & G

[CH

Spinavé skvrny. Proto vzdy pred kazdym taveni ocistéte sklo pomoci
odmast'ovaciho roztoku jako je napftiklad lih.

Pokazdé, kdyz zacnete s tavenim, picka musi byt ochlazena na pokojovou
teplotu. Pokud byste pouzili nahtatou picku, sklo se bude tavit rychleji,
coz muze komplikovat nastaveni vhodného €asu pro taveni, ale také mize
sklu zpisobit teplotni Sok.

Dbejte na to, aby picka HotPot byla vZdy umisténa na sttedu mikrovinné

trouby. To pomiize rovnomérnému ohfivani a tim i lepSimu vysledku.

Bezpecnostni pravidla

Pfi otevirani picky béhem taveni, presouvani picky pouzZivejte
zaruvzdorné rukavice.

Nepokladejte picku na dfevéné nebo plastové povrchy, dokud je tepla.
Odstraiite z pracovniho prostoru vSechny hotlavé materialy.

Préce s horkym sklem neni vhodna pro déti.

Pti praci zajistéte dobré vétrani mistnosti, ve které pracujete, pti spekani
skla mohou vznikat nebezpecné vypary.

Pf1 manipulaci s horkym sklem bud’te opatrni, jeho skutecné teplota mtize
byt vyssi, nez si myslite.

Nikdy neoplachujte vyrobky pod studenou vodou, dokud nejsou
kompletné ochlazené. Dokud je sklo uvnitt vyrobku teplé, mize snadno
prasknout vlivem teplotniho Soku.

Pti taveni skla nikdy nenechavejte mikrovinnou troubu bez dozoru.
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